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kata kunci :
Abstraks :

Las resistansi listrik dengan titik (spot welding) yaitu menyatukan plat mobil
sampai memdekati titik didik/mencair, yang mempengaruhi hasil lasan ada
beberapa parameter seperti pengaruh arus listrik, pengaruh waktu pengelasan,
tahanan listrik, dan gaya tekanan elektroda. Bahan yang dipaka untuk merakit
body mobil dengan SCGA 45 dikarenakan tahan terhadap koros dan mudah
dalam pengerjaan. Untuk mengetahui hasil lasa spot welding dapat digunakan
beberapa pengujian seperti proses pengujian mekanik (kekuatan), alat bantu
yang dipaka seperti palu dan chiesel dengan menggunakan rumus pukulan
3éat untuk mengetahui kekuatan dari tersebut dan proses pengujian visual, alat
Bantu yang dipakai mikroskof optik khusus sehingga mengetahui adanya cacat
dalam waktu pengelasan.
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