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Abstraksi :

PT. Indomabil Suzuki International merupakan sebuah perusahaan otomotif
yang memproduksi berbagal jenis kendaraan roda dua dan kendaraan roda
empat. Penulisan ilmiah ini membahas tentang masalah keseimbangan lini
produks yang terjadi pada departemen welding, khususnya pada line side body
yang bertujuan untuk menyeimbangkan lini produksi pada line tersebut,
sehingga waktu menganggur, baik yang terjadi pada operator maupun mesin,
penumpukan pekerjaan dan pembagian beban kerja yang tidak merata dapat
dihindari atau diminimalisir. Hasil penelitian dengan menggunakan metode
RPW (Ranked Positional Weight Method) menunjukkan bahwa kegiatan
produks pada line side body terbagi menjadi 39 elemen pekerjaan dengan waktu
siklus selama 117,51 detik. Jumlah pengelompokan stasiun kerja (work station)
adalah sebanyak 6 stasiun kerja dengan efisenss masing-masing sebesar
90,07%, 98,32%, 95,98%, 100%, 38,00% dan 79,31%. Adapun efisiensi lintasan
yang didapat adalah sebesar 83,76% sehingga dapat dikatakan bahwa
keseimbangan lini pada line side body belum berjalan dengan baik karena
persentase lamanya waktu menganggur yang dihasilkan (idle time) sebesar
16,24% atau lebih dari 5%.
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