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Abstraksi :

Keseimbangan Lini Perakitan memiliki pengertian yaitu suatu metode
penugasan terhadap sejumlah pekerja kedalam sebuah stasiun kerja yang saling
berkaitan didalam suatu lintasan produksi, sehingga di setigp stasiun kerja
memiliki waktu stasiun yang besarnya tidak melebihi waktu siklus dari stasiun
kerja tersebut. Tujuan penulisannya yaitu untuk mengetahui proses produksi
serta denah pengepakan kertas PPC A4 80 GSM, mengetahui waktu siklus dari
proses produks pengepakan kertas PPC A4 80 GSM, dan mengetahui minimum
banyaknya stasiun kerja yang dibutunkan dalam memproduksi keluaran yang
diinginkan. Pengumpulan data dilakukan secara langsung dari data-data
perusahaan yang ada di PT. Pindo Deli Pulp And Paper Mills dan
mengumpulkan informas tentang keseimbangan lintasan terhadap pengepakan
kertas PPC A4 80 Gsm yang diproduksi di bagian tempat penyelesaian,
diantaranya yaitu waktu operasi pengepakan per item, denah pengepakan kertas
PPC A4 80 Gsm serta minimum banyaknya stasiun kerja dan juga effisiens
lintasan. Dimana jumlah waktu operas pengepakan per item tersebut adalah
waktu siklus. Pada proses pengepakan jenis kertas PPC A4 80 Gsm
membutuhkan banyak stasiun kerja dimana tiap stasiun dioperasikan oleh
seorang atau dua operator yang bekerja secara terus menerus. Metoda yang
digunakan adalah Metoda Bobot Posisi. Waktu siklus yang diinginkan lebih
kecil daripada waktu operasi terbesar, yaitu operas pengepresan pallet 16,10
menit, maka waktu operasi terbesar itulah yang menjadi waktu siklus Sedangkan
total waktu proses yaitu sebesar 26,96 menit. Minimum banyaknya stasiun kerja
adalah sebesar 5 stasiun kerja. Sedangkan effisiensi yang didapatkan adalah
sebesar 83,72%.
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